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964 Souprava ventilova

Pouziti
ek uzavreni impulznich potrubi pri potifebé odpojeni
snimace tlaku nebo tlakové diference a propojeni obou

vstupnich tlak{ pfi sefizovani nuly snimace tlakové diference
na provoznim tlaku

¢ k odvzdu$néni (odkaleni) a kontrolu (test) snimace

* jako vybrané zafizeni bezpecnostni tfidy 2 a 3
ve smyslu vyhlasky €. 132/2008 Sb. o systému jakosti
pri provadéni a zajist'ovani ¢innosti souvisejicich
s vyuzivanim jaderné energie a radiacnich ¢innosti
a o zabezpecovani jakosti vybranych zafizeni s ohledem
na jejich zarazeni do bezpecnostnich tfid

* jako specidlni provedeni ve stupni Cistoty pro kyslik
(kéd P2S)

* jako specidlni provedeni s Cistotou vnitfnich povrch(
stupné | dle TPE 10-40/1926/85 (kéd PC1)

* do prostredi, kde je vyZadovana seismickd odolnost 1 Hz
az 33 Hz, zrychleni 3g, osvedcéeni STKC Dubnica

* pro pramyslové prostiedi s vysokou koncentraci SO2
a prostredi s morskym klimatem

Popis

Zéakladem ventilovych souprav je téleso, do kterého jsou
zasSroubovany ventilové jednotky. Jejich sedlo je sou¢dsti
zédkladniho télesa armatury. U armatury s mékkym tésnénim
ma sedlo specialni tvar, ktery prispiva k zajisténi dokonalé
tésnosti. Material zakladniho télesa je ocel 1.4541.

Ventilové jednotky se konstrukéné lisi podle typu pouzitého
tésnéni vietena. To mlze byt tvofeno elastomerovym
O-krouzkem, nebo ucpavkou z grafitu, pfipadné plastu .

Technické parametry

Max. tlak 42 MPa

Do max. teploty 500 °C

Téleso ventil. soupravy  nerezova ocel tf. 1.4541

Tésnéni kulicka z nerezové oceli tr. 1.4571

nebo kuli¢ka keramicka SizN,

nebo mékké tésnéni z plastu
Tésnici O-krouzky elastomery FPM, NBR, EPDM
Ucpavky elastomer PTFE, PEEK nebo

Grafoil (expandovany grafit)
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Souprava ventilova

Ventilové jednotky

s elastomerovym O-krouzkem

s ucpavkou z PTFE, grafitu nebo PEEK
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Téleso ventilové jednotky
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Opérny krouzek
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FPM (kéd W1)
NBR (kéd W2)
EPDM (kéd W3)

PTFE

1.4571 (kéd S1) *)
SigN, (kéd S2)
PVDF (kéd S3)

PVC

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1
dle CSN EN 10204
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Dil

Téleso ventilové jednotky
Vieteno

Klicka

Viko ucpavky

Pojistnd matice

Krouzek

Opérny krouzek pro
tésnéni ucpavky vretena

Tésnéni ucpavky vietena

Tésnéni sedla

RozliSovaci krouzek
Plombovaci otvor

material

1.4541
1.4541
1.4541
1.4541
1.4541
1.4541

*

* *
—_— — — — —

*

*

*

1.4541 (k6d W4) *)

PVDF (
PEEK (

kéd W5)
kéd W7)

Grafit (kdd W4)
PTFE (kéd W5)
GRAFIT ** (kéd W8)
PTFE (kéd W7)
1.4571 (kéd S1) *)
SisN, (kéd S2)
PVDF (kéd S3)

PVC

*) na tento materidl ma vyrobce certifikét 3.1
dle CSN EN 10204
**) grafit v nukledrni Cistoté



Souprava ventilova

964

Provozni podminky

* Tlakové a teplotni charakteristiky

Hodnoty tlaku a teploty pracovniho média, pro které mize byt ventil pouzit, jsou uréeny predevsim zvolenym materidlem
tésnéni vieten a tésnicich prvkl sedel ventilu. Grafy udavaji zavislost tlaku na teploté pro rlizné materidly téchto
tésnicich prvkd. Pri vybéru materidlu je nutné vychazet jak z grafdl pro materidl tésnéni vietena, tak z grafu pro material
tésnéni sedla. Provozni charakteristiky ventilu jsou potom uréeny materidlem s hor$imi parametry.

Tlakoteplotni charakteristiky material(i tésnéni vietena
elastomerovych O-krouzkd ucpavky z GRAFITU *)+1.4541, PTFE a PEEK,
PTFE a PVDF

£50 50

= = 42 MPa
20 | 40 MPa i F — — — — (PTFE+PVDF
N 1 \ =
30 7| NBR N
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20
1 1
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Teplota ve °C

* grafit v nukledrni Cistoté

Maximalni hodnoty tlakl a teplot, které jsou vyznaéeny na télese ventilu

kéd W1 (FPM) W2 (NBR) W3 (EPDM) W4 (Grafit+1.4541) W5 (PTFE-+PVDF)

S1 (ocel) 40MPa 100°C 40MPa 100°C 20MPa 150°C 30MPa 100°C 42MPa 100°C
20MPa 200°C 20MPa 110°C 20MPa 300°C 25MPa 200°C

S2 (keramika) 40MPa 100°C 40MPa 100°C 20MPa 150°C 30MPa 100°C 42MPa 100°C
20MPa 200°C 20MPa 110°C 20MPa 500°C 25MPa 200°C

S3 (plast) 20MPa 150°C 20MPa 110°C 20MPa 150°C NE 20MPa 150°C

kéd W6 (Grafit*+1.4541) W7 (PTFE+PEEK)

S1 (ocel) 30MPa 100°C 15MPa 260°C

S2 (keramika)

S3 (plast)

20MPa 300°C

20MPa 500°C
30MPa 100°C

NE

* grafit v nukledrni Cistoté

25MPa 100°C

15MPA260°C
25MPa 100°C

NE



Souprava ventilova

Provozni podminky

Chemickéa odolnost tésnicich materialt
Dulezitym parametrem, ktery uréuje spolehlivost armatury, je chemické sloZeni pracovniho media. V tabulce jsou informativné
uvedeny nejcastéji se vyskytujici latky spolu s chemickou odolnosti materidld tésnicich prvkl. V piipadé jinych latek je nutné

provést zkousky chemické odolnosti za predpokladanych provoznich podminek (teplota, tlak, koncentrace, ...).

médium

Aceton

Acetylen

Benzin

Cpavek (vodny roztok)
Cpavek kapalny

Cpavek plynny
Etylen

Hydraulické kap. nehorl.

Hydroxidy
KYSELINY
- borita

- citronova
- dusi¢na

- fluorovodikova (< 65%)
(> 65%)

- fosfore¢na 10%

koncentrat
vrouci konc.

- chlorovodik. 10%, 80°C
36%, 20°C

- chromova

- jable¢na

- karbolova

- kyanovodikova

- maselna

- mlécna

- mravenc¢i 10%

- octova 10%
koncentrat

- salicylova

- sirova 25%
80%

- $tavelova 10%

- uhli¢ita

- vinna

Kyslik

Oleje

Para (< 200°C)

Para (> 200°C)

Perchloretylen

Petrolej

Plynna paliva
Radioaktivni zarenfi
Stlaceny vzduch
Toluen, trichloretylen

Uhlovodiky
Voda (< 80°C)
Voda (> 80°C)
Vodik studeny
Vodik teply

o = odolava vyborné
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Souprava ventilova

964

Prehled provedeni

+ DVOUCESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni Montaz Objednaci ¢islo  Strana Schéma soupravy
1 vstup mezi impulzni potrubi 964 41 .. 9-10

upevnéni na konvenéni nebo koplanarni 964 21 .. 11-12

v 1 misté pfirubu snimace

upevnéni na konvenéni nebo koplandrni 964 22 .. *) 13-14

ve 2 mistech pfirubu snimace

* pouze po dohodé jako zvidétni pozadavek

+ TRICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni Montaz Objednaci ¢islo  Strana Schéma soupravy
bez odvzdusnéni mezi impulzni potrubi - rozte€ 54 mm 964 43 .. 15-16

bez odvzdusnéni na konvenéni nebo koplanarni 964 23 .. 17-18 TRANSMITTER
prirubu snimace - rozte¢ 54 mm
- rozte¢ 57 mm 964 33 .. %)
s odvzdus$. ventilkem mezi impulzni potrubi - rozte€¢ 54 mm 964 44 .. 19-20
= =)
s odvzdus. ventilkem na konvenéni nebo koplanarni 964 24 .. 21-22 TRANSMITTER
prirubu snimace - rozte¢ 54 mm
M = < =
- rozte€¢ 57 mm 964 34 .. *) E E

* pouze po dohodé jako zvidétni pozadavek



Souprava ventilova

Prehled provedeni

« PETICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

Montaz
mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubf - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm

Objednaci cislo
964 45 ..

964 45 .. AS1

964 45 .. AS2

964 45 .. AS21

964 45 .. ASO1

964 45 .. AS11

964

Strana Schéma soupravy

23-24 % %

25-26

27-28

ot
el
e

33-34



Souprava ventilova

Prehled provedeni

« PETICESTNA VENTILOVA SOUPRAVA

Provedeni
bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

bez kontrolniho odbéru

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

s kontrolnim odbérem

Montaz

na konvenéni nebo koplandrni
prirubu snimace - rozte¢ 54 mm

- rozte¢ 57 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

na konvenéni nebo koplandrni
pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm

Objednaci cislo

964 25 .

964 35 ..

964 25 ..

964 25 ..

964 25 ..

964 25 ..

924 45 ..

AS1

AS2

AS21

ASO01

AS11

964

Strana Schéma soupravy

35-36 TRANSMITTER
[ |

37.38 TRANSMITTER
AIE:

39-40

41-42

43-44

45-46 TRANSMITTER

ke . 1k
T 1

* pouze po dohodé jako zvldétni pozadavek




Souprava ventilova

964

Objednavani - prehled

OBJEDNACI CisLO

SPECIFIKACE X prisl. 4
. Konvencni na pfirubu snimace - rozte¢ 54 mm 2
MONTAZ Konvenéni na pfirubu snimace - rozte¢ 57 mm 7) 3
SOUPRAVY onvenéni na prirubu snimace - rozte¢
Mezi impulzni potrubi - rozte¢ 54 mm 4
Dvoucestné - upevnéni v 1 misté 1
. |Dvoucestné - upevnéni v 2 mistech 7) 2
PROVEDENI Tricestna 3
SOUPRAVY
Tricestnd s odvzdusriovacimi ventilky 4
Péticestna 5
Dvojciferny kod pfipojovaci koncovky VSTUPU podile ¢ésti x| x
"VENTILOVE SOUPRAVY - koncovky" typ 981 1)
Dvojciferny !(éd pripojovaci koncovky VYSTUPU podle ¢asti x| x
"VENTILOVE SOUPRAVY - koncovky" typ 981 2 (kromé koncovky kdd 72)
O-krouzek z elastomeru FPM (max. 200°C) w1
O-krouzek z elastomeru NBR (max. 110°C) w2
L, O-krouzek z elastomeru EPDM (max. 150°C) w3
TESNENI Ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500°C) w4
VRETENA S [2P : :
Ucpavka PTFE + PVDF (max. 200°C) w5
Ucpavka grafit(v nuklearni ¢istoté)+1.4541 (max. 500°C) Wé
Ucpévka PTFE + PEEK (max. 260°C) w7
Y, Nerezova kulicka z mat. 1.4571 (max. 300°C) S1
;ESD’I\I_?\;)I Keramicka kuli¢ka SizN,(stand. pro W4) (max. 500°C) S2
M&kké t&snéni PVDF (NE pro W4 a W7) (max. 150°C) S3
SPECIALNI  |Stuperi Eistoty pro O, (jen pro W1, W2, W3) P2s
UPRAVA 3  [&istota vnitinich povrchd zafizeni stupné | PC1
MONTAZ NA SNIMAC TLAKU NEBO TLAKOVE DIFERENCE 4 5) ER
jen pro provedeni 964 23 xx, 964 24 xx, 964 25 xx, 964 33 xx, 964 34 xx a 964 35 xx
AS1
, NE AS2
JINE SCHEMA SOUPRAVY (jen pro provedeni: 964 25.., | Kontrolni
964 45..) odbér ) ASO01
ANO AS11
AS21

1) U provedeni mezi impulzni potrubi (964 4x xx) jsou koncovky na vystupu soupravy shodné s koncovkami na vstupu.
(kromé 964 41 xx xx). V objednacim ¢isle uved'te v tomto pfipadé kéd koncovky pouze jednou.
Zvolit Ize vSechny koncovky z typu 981 (kromé koncovky s kédem 72), pouze pro provedeni 964 25 xx AS2 nebo 964 25 xx AS21 Ize
pro pfipojeni vnitini zavit 1/2-14 NPT zvolit pouze kdd 53 (ne 52 a 54).
2) Jiné pripojovaci koncovky na vstupu a vystupu mozno volit jen u provedeni dvoucestné 964 41 xx xx. Zvolit Ize vSechny koncovky z typu 981
(kromé koncovky s kédem 72), pouze pro kdd 52 na vystupu je mozny pouze kéd 52 na vstupu.
U provedeni 964 2x xx a 964 3x xx je na vystupu standardné pfipojeni na konvenéni nebo koplandrni pfirubu snimace, kod
pro koncovky vystupu se proto neuvadi.
3) V pfipadé, Ze nebude Zadny z téchto kddl uveden, bude dodana souprava s tésnénimi W1 a S1.
4) Pokud nebude kdéd uveden, bude dodéana armatura bez specialni Upravy, bez montazZe na snimac tlaku, se standardnim schématem soupravy
(tj. bez kodu ASxx) a bez pfislusenstvi.
5) Specifikaci snimace a pfipadné odvzdusnéni rychlospojkou EMA3 uvede zakaznik v objedndvce. Snimac tlaku + rychlospojky
EMAS si mlze dodat zakaznik.
6) Jako kontroIni odbér se standardné pouziva koncovka s kédem 51.
7) Provedeni Ize zvolit pouze po dohodé s vyrobcem jako zvlastni pozadavek.



Souprava ventilova - dvoucestna mezi impulzni potrubi

964

964 41 ..

L
|
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max.79
50 D

s | L]

vnitint zavit 1/4—18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

D

\
10
40
70
pro kdd 52 koncovka nahrazena
vnitfnim  zévitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A (o
FPM, NBR, EPDM 165 45

GRAFIT, PTFE, PEEK 185 60




Souprava ventilova - dvoucestna mezi impulzni potrubi

Objednavani

* dvoucestna souprava - mezi impulzni potrubi

964

.w

.‘.’.|

Koncovka vstupu

XX viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Koncovka vystupu

XX viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

Tésnéni sedla

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4 5 6 7 8 kdd

PF. objednavky 9 6 4 4 1

KL1 B3



Souprava ventilova - dvoucestna
pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

964 21 ..

vnittni zévit 1/4—18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

964

TRANSMITTER

pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitfnim zévitem 1/2-14NPT

Material tésnéni vietena A B (o]
FPM, NBR, EPDM 120 160 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 180 60




Souprava

ventilova - dvoucestna

pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

Objednavani

964

* dvoucestna souprava - pro montdz na konvencni nebo koplanarni pfirubu

1 2
EEHE“ . Koncovka vstupu

XX

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika Si;N, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

kéd

PF. objednavky 9 6 4 2 1 2

3 W 3 s 1

KL1 B3



Souprava ventilova - dvoucestna
pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

964

Tato souprava je ur€ena pro montaz na konvenéni nebo koplanarni pfirubu snimace tlakové dif. v provedeni jako snimace tlaku.

964 22 ..

TRANSMITTER

vnitini zavit 1/4—18NPT pro TEST/ODVZDUSNENI
nebo rychlospojka EMA 3

polohu TEST/ODVZDUSNENI nutno v objedndvce specifikovat




Souprava

ventilova - dvoucestna

pro montaz na konvencni a koplanarni prirubu

Objednavani

964

* dvoucestna souprava - pro montdz na konvencni nebo koplanarni pfirubu

1 2
EEHEE . Koncovka vstupu

XX

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE+PEEK (max. 260 °C)*

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika Si;N, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

kéd

PF. objednavky 9 6 4 2 2 2

3 W 3 s 1

KL1 B3



Souprava ventilova - tficestna
mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

964

964 43 ..

R
Ol °iy

30

l

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 80 180 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 90 200 60




Souprava ventilova - trficestna
mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

Objednavani

* tficestna souprava - mezi impulzni potrubi s rozte¢i 54 mm

964

1 2
EEHHE . Koncovky vstupu a vystupu

XX

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika Si;N, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky 9 6 4 4 3 2

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - tficestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu
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TRANSMITTER — —
2 x M10 | | pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnitinfm  zévitem 1/2-14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - tficestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

964

* tficestna souprava - na konvenéni nebo koplanarni pfirubu; 964 23 - rozte¢ 54 mm, 964 33 - rozte¢ 57 mm*

P¥. objednavky

9]6[4]2]3]-
9[6[4[3]3]

9 6 4

2

Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil (typ 981)

Tésnéni vietena

W1 O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)*

Tésnéni sedla

S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

i 2 3 4 5 6 kéd

2 3 W 3 S 1 KL1B3



Souprava ventilova - tficestna mezi impulzni
potrubi, s odvzdusnovacimi ventilky

964

964 44 ..

odvzdudfiovaci ventilek — standardné
nebo rychlospojka EMA 3

_%

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova

- tricestna mezi impulzni

potrubi, s odvzdusnovacimi ventilky

Objednavani

964

* tficestnd souprava - mezi impulzni potrubi, s odvzdusfovacimi ventilky

Eﬂnnn Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

W2
w3
w4
W5
W6

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

32
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika Si;N, (max. 500 °C)
meékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd

viz. Pfislu§enstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6  kdd

Pf. objednavky 9 6 4 4 4 2 3 W 3 s 1 KL1 B3

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - tficestna na konvencni
nebo koplanarni pfirubu, s odvzdus. ventilky

964

964 24 ..; 964 34
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Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 | 235 60




Souprava ventilova - tficestna na konvencni
nebo koplanarni pfirubu, s odvzdus. ventilky

964

Objednavani

* tficestna souprava - na konvecni pfirubu nebo koplandrni pfirubu, s odvzdu$riovacimi ventilky;
964 24 - rozte¢ 54 mm, 964 34 - rozte¢ 57 mm*

Koncovky vstupu

XX  viz. Pfislu§enstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3

. Tésnéni vietena

W1 O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

* po dohodé

1 2 3 4 5 6 kod

9]6[4]2]4)-
9[6[4[3]4]

P¥. objednavky 9 6 4 2 4 2 3 W 3 S 1 KL1B3




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 ..

|
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2 x vniténT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
83 mékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6 kod

P¥. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W 3 S 1 KL1B3

* moznost objednani odlisné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS1
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2 x witr? zavit M12¢1,5 c
pro ODVZDUSNENS / ODKALENI
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TRANSMITTER '_‘_‘ +

oy © o Hi
% - t,i
% Dt % 2 |
2 x M10 pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
. vnitinim zévitem 1/2-14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit(v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500°C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

Materidl kulicky

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

i 2 3 4 5 6 kéd

9[6[4[4]5] A|S|1

PF. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 1

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS2

]
[ELOJEN
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vnitinT ZGLH M12x1,5

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpdvka Grafit (v nukledrni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
82 keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3 mékké tésném’ PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. Prislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6  kod

9[6]a[4]5] A|S|2

PF. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 2

* moznost objednani odliSné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS21

12

j 4
35

vnitint zévit M12x1,5
pro ODVZDUSNEN( / ODKALENI

vnitini zavit 1/4-18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
SZ keramika SizN, (max. 500 °C)
83 mékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6 kod

9[6]4a[4]5] A[S|2]1

P¥. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 2 1

* moznost objednani odlisné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. ASO1

50

itinT zévit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1

2 x vnitfnl zdvit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

46 28

% % @m o Pra @% — EHH@
2 x M0 Eﬂ mtﬁ
Material tésnéni vietena A B C

FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 | 235 | 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventill (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
32 keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3 meékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

1 2 3 4 5 6  kdd

9[6[4[4]5] A|S|o]1

PF. objednavky 9 6 4 4 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 0 1

* moznost objednani odli$né koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

964 45 .. AS11

50

2 x vnitinf zévit M12x1,5 vnitin? zavit 1/4—18NPT pro TEST
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI nebo rychlospojka EMA 3
nebo zdtka TZ 1
46 28

Material tésnéni vietena B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
mezi impulzni potrubi

964

] V4 V4 7
Objednavani
* péticestna souprava - mezi impulzni potrubi

EEHHB Koncovky vstupu a vystupu

viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventill (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpdvka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpdvka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nuklearni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpévka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
32 keramika SizN, (max. 500 °C)
S3 mékké tésném’ PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

Pf. objednavky

* moznost objednani odliSné koncovky vstupu a vystupu po dohodé



Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964

964 25 ..; 964 35 ..

B

D 32 120
54 pro 96425..

¢ 10 i 57 pro 96435.. |jako ZP
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2x vnitin zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI

TRANSMITTER
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pro kdd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnittnim: zavitem 1/2—14NPT

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu; 964 25 - rozte¢ 54 mm, 964 35 - rozte¢ 57 mm*

Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventilG (981)

3

. Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil( (981)

* po dohodé

i 2 3 4 5 6 kéd

9]6[4]2]5]-
9[6[4[3]5]

P¥. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 KL1B3




Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964
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2 x wnitinT zévit M12x1,5 c
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TRANSMITTER '—‘—' +
% g % G JadihEt Slilze
f f 2 x M10 pro kéd 52 koncovka vstupu nahrazena
vnittnfm  zdvitem 1/2—14NPT
Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

EEHEB Koncovky vstupu

XX viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

.u

Tésnéni vietena

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5
. Tésnéni sedla

S1 nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W3 S 1 B3 A S 1



Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964

964 25 .. AS2

Material tésnéni vietena A B (o]
FPM, NBR, EPDM 120 | 215 | 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

EEHEB Koncovky vstupu

viz. PrisluSenstvi souprav ventilovych a ventill (typ 981)
(kromé koncovky - kdd 52)

Tésnéni vietena

W2
w3
w4
W5
W6

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

32
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika SizN, (max. 500 °C)
mékkeé tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

4 5 6 kod

A|S|2

Pf. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 2



Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

964 25 .. AS21

vnitfnT zavit M12x1,5
pro ODVZDUSNENI / ODKALENI
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vnitinT zavit 1/4—18NPT pro TEST
nebo rychlospojka EMA 3

nebo zatka TZ 1

Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60
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964



Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX

w2
w3
w4
W5
W6
w7

viz. Pfislusenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

3 4
w1

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)

keramika Si;N, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2
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Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60




Souprava ventilova - péticestna
na konvenc¢ni nebo koplanarni prirubu

Objednavani

* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

964

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX

viz. Souprava ventilova - koncovky (str. 47 az 51)

3 4
. Tésnéni vietena

w1
w2
w3
w4
W5
W6
w7

O-krouzek FPM (max. 200 °C)

O-krouzek NBR (max. 110 °C)

O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

ucpavka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

ucpavka Grafit (v nuklearni ¢istoté) +1.4541 (max. 500 °C)
ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

S1
S2
S3

nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
keramika Si;N, (max. 500 °C)
mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2
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Material tésnéni vietena A B C
FPM, NBR, EPDM 120 215 45
GRAFIT, PTFE, PEEK 130 235 60
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Souprava ventilova - péticestna

na konvenéni nebo koplanarni pfirubu
str.46/46

964

- V4 V4 V4
Objednavani
* péticestnd souprava - na konvenéni nebo koplanarni prirubu

1 2
EEHEB . Koncovky vstupu

XX viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventil (typ 981)

3 4

W1  O-krouzek FPM (max. 200 °C)

W2 O-krouzek NBR (max. 110 °C)

W3 O-krouzek EPDM (max. 150 °C)

W4  ucpavka Grafit + 1.4541 (max. 500 °C)

W5 ucpdvka PTFE + PVDF (max. 200 °C)

W6 ucpavka Grafit (v nukledrni Cistoté) +1.4541 (max. 500 °C)
W7 ucpavka PTFE + PEEK (max. 260 °C)

5 6
. Tésnéni sedla

7
S1  nerezova ocel 1.4571 (max. 300 °C)
S2  keramika Si;N, (max. 500 °C)
S3  mékké tésnéni PVDF (max. 150 °C)

Prislusenstvi

kéd viz. PfisluSenstvi souprav ventilovych a ventild (typ 981)

9[6[4[2]5] A[S[1]1

PF. objednavky 9 6 4 2 5 2 3 W 3 S 1 B3 A S 1 1
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